: MMS —die neué Dimension der Flexibilitét

- Das neue, hochflexible Maschinenkonzept
~ MMS von Wanderer erméglicht lhnen
heute den Einstieg in die Flexible Ferfigung
mit minimalem Aufwand und garantiert
lhnen gleichzeitig alle Méglichkeiten fur -
den nachtrdglichen Ausbau. - e
Durch frei wéhlbare Fahrwege, mitfahrend
14...37 kW Antriebsleistung,
Drehzahlen...8000 min-!, Werkzeug-
wechselsysteme und selbstversténdlich
modernste CNC-Steuerungssysteme (z.B.
“ Sinumerik 850, Bosch CC300M).

‘ Eine progressive, produkibegleitende

Investition. <

Verfahrwege horizontal
x 600...6000 mm vertikal

y 200...1250 mm umschlagbar

z 500...800 mm fest oder

autom. wechselbar

Teiltische  500/800 mm
NC-Tische 500/800 mm
Langstische...6000 mm
. NC-Rundachsen fir Wellenbearbeitung
WANDERER Maschinen GmbH
Gronsdorfer Str. 9, D-8013 Haar

Tel. (089) 4616-271, Tx. 522295
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Bahnhéfe 1-/mehretagig

MMS von Wanderer, z.B.

e Achsen x 600 mm
: 500 mm
";:"':i;ggi“'ﬁ“f : Z 650 mm
v
;:::;::::::::S: - Antriebsleistung 14 kW
‘:::::::53 Drehzahlbereich 25 ... 4800 min™'
HO - Drehmoment 460 Nm
Eilgang 1...150000 mm/min
Teiltisch 500x500 mm

Léngspalettenspeicher 7 Pléatze

Werkzeugmaschinenfabrik



ARBEITSBEREICHE MMS
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Fahrstdandereinheit.

Maschinenbett, Querschieber und Stéinder

Lunkerfreier GuB3 in Meehanitequalitét mit guten Démp-
fungseigenschaften. Das einteilige Dreibahnenbett ist tra-
gendes Element fir den Querschieber und Vertikalstéin-
der. Der Querschieber ist durch max. Stiitzbreite auf

2 Fohrungen gegen Durchbiegung gesichert. Der verwin-
dungssteife Kastenstéinder nimmt den Réderkasten mit
dem Hauptspindelantrieb und dem Fréskopf auf. Der
Vertikalschieber wird hydraulisch unterstitzt und ist durch
ein Sperrventil bei Stromausfall gesichert.

Die 3 Achsen x, y und z sind in Rastermaf3en erweiterbar.

Fihrungen

Die aufgeschraubten Fihrungsbahnen sind gehdrtet und
geschliffen und werden Uber ein Zentralschmiersystem
versorgt. Die FUhrungspaarung in x, y und z besteht aus
einer Kombination von SKC 7 - Gleitbahnen gegen vor-
gespannte Rollenumlaufschuhe und garantiert somit ein
stick-slip-freies Fihrungsverhalten auch bei kleinsten Ver-
fahrschritten. Bei Querwegen ab 950 mm erhdlt die
Langsachse eine 3. Fihrungsbahn. Um eine hohe
Genavigkeit zu erreichen, sind die linearen, inkrementa-
len MaBstébe unmittelbar neben eine Fihrungsbahn
gelegt. In allen Achsen Ubertragen vorgespannte Kugel-
rollspindeln die Vorschubkréfte. In der Léngsachse befin-
det sich eine Kugelrollspindel mit angetriebener, umlau-
fender Kugelmutter, die ebenfalls vorgespannt ist. Bei
Léngsachsen Uber 3600 mm werden automatisch
absenkbare Kugelrollspindelabstiitzungen eingebaut.
Alle Fihrungsbahnen sind durch Teleskop-Stahlab-
deckungen geschiitzt.

Vorschub-Antriebe

Die 3 Achsen sind standardméfig mit AC-Motoren aus-
gestattet. Spielfreie Zahnriemen bernehmen die Kraft-
Ubertragung. Der Vorschubmotor in der Vertikalachse,
ausgestattet mit einer Haltebremse, ist parallel zur Kugel-
rollspindel angeordnet um die Héhe der Maschine einzu-
grenzen.

Grundmaschinen-Ausstattung

Spdneentsorgung Uber Bandférderer in wasser- und
oldichtem Vollkastengerist, Auswurfhdhe 1250 mm.

KohImitteleinrichtung mit Filteranlage und ausreichend
dimensionierter Pumpe fiir Zufishrung von auf3en Uber
Sprihdusen an die Spindelnase.

Zentralschmierung. Alle Gleitbahnen, Kugelrollspindeln
und Spindelmuttern werden durch ein automatisches
System versorgt. Zeitschaltuhren, ZumefBventile und
Druckschalter Gberwachen die einwandfreie Funktion.

Hydraulikanlage mit 2 selbstéindig mengen- und druck-
regulierenden Pumpen, von denen eine ausschlieBlich fir
den Gewichtsausgleich bestimmt ist. Somit werden Beein-
flussungen durch andere Hydraulik-Verbraucher aus-
geschaltet. Um schneller die Betriebstemperatur zu errei-
chen sorgt ein Olheizmotor fir gleichméBige Wdrme-
abgabe.

Getriebeslkihlung mit separater Versorgungs- und
Entsorgungspumpe.

Basismaschine
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Spindelantrieb
Spindelkopfvarianten

Spindelantrieb

Die Arbeitsspindel wird wahlweise durch einen DC- oder
AC-Motor angetrieben. Zur Verfigung stehen Motoren
mit einer Leistung zwischen 14 und 37 kW.

Spindellagerung

Sie besteht aus einer Kombination von mehreren vor-
gespannten Prézisions-Schrégkugellagern in Tandem-O-
Anordnung. Dadurch wird eine auBBerordentliche Lauf-
ruhe und eine geringe Erwérmung erreicht, was hohe
MafBhaltigkeit in Rund- und Planlauf zur Folge hat. Die
Lagerung ist mit einer Lebensdauer-Fettschmierung ver-
sehen und somit wartungsfrei.

Rdderkasten

Ein 2-stufiges 3- oder 4-Wellengetriebe, das hydraulisch
schaltet, gewdihrleistet optimalen Drehmomentverlauf.
Zuleitungen versorgen die Spindelképfe mit: Hydraulik
zur Werkzeug-Klemmung und H/V-Kopf-ndexierung,
Druckluft als Sperrluft und zum Kegelfreiblasen, Kihl-
mittel for Spindel und Werkzeug, Schmiermittel fir den
Spindelantrieb.

Spindelkopfaufnahme

Die Spindelkdpfe kénnen mit dem Réderkasten fest ver-
schraubt werden oder automatisch auswechselbar sein.
Die 6 Klemmelemente der Képfe werden Uber Feder-
pakete gespannt und hydraulisch wieder gel®st.

Werkzeugaufnahme

Die Arbeitsspindel ist mit Steilkegel SK 50 nach DIN 2079
ausgefhrt. Vorderer Lagerdurchmesser 100 mm. Die
Werkzeuge werden durch eine Schnellspanneinrichtung
mechanisch gespannt und hydraulisch gelést. Die Spindel-
aufnahme wird wéhrend des Werkzeugwechsels mit
Druckluft freigeblasen.

Winkelfréskopf

Spindelkopfe

- Horizontal- oder Vertikalfrasképfe, geschraubt oder
geklemmt

- Vertikale Frésképfe in verschiedenen Ausladungen;
als Teil-, NC-K&pfe oder feststehende Képfe

- H/V-Schwenkkopf, er wird auf einer 45° Schrége
geschwenkt und Uber eine Hirth-Verzahnung hydrau-
lisch positioniert. Die Antriebsleistung wird in beiden
Stellungen voll Gbertragen.

- H/V-Kopf mit zuséitzlicher NC-Achse.
Er besitzt 2 Schwenkebenen. Die erste Ebene ist iden-
tisch mit der des H/V-Schwenkkopfes. Die zweite, verti-
kal angeordnete Schwenkebene ist voll CNC-gesteuert.
Z.B. kann die vertikale Frésspindel Gber die CNC-
Achse um 90° geschwenkt werden und somit stirnsei-
tige Bearbeitung ausfihren.

- Winkelfréskopfe

- Sonderképfe zum Scheibenfrésen mit Gegenlagerung

- Mehrspindler

- Mehrspindlerbohrképfe mit unterschiedlichsten Bohr-
bildern

Rderkcsfen

H/V-NC-Fréskopf

H-Spindelkopf V-Spindelkopf




