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Doppelgreifer in Wechselposition

Horizontal-/Vertikal-Fraskopf

B der Horizontal-/Vertikal-Fraskopf ist gleich-
zeitig als Vertikalschlitten ausgebildet

B Flhrungen mit Turcite B beschichtet
W Freiblasen des Werkzeugkegels

B Sperrluft am vorderen Spindellager

B Kuhlmittelzufuhr mit groBem Kiihimitteldurchsatz
von 100 I/min bei 3 bar (Standard)

W vorbereitet flir innere Kithimittelzufuhr (Option) s

B Fraskopfkihlung fir hohe Dauerdrehzahlen (Option)

Hauptantrieb

B wartungsfreier AC-Hauptspindelmotor mit 14 kW/100% ED

B 2-stufiges, drehsteifes Schaltgetriebe, Rader gehartet und geschliffen
M grof3er Drehzahlbereich: 32-6300 U/min

B direkte Drehzahlprogrammierung

Frasspindel

B Werkzeugaufnahme flr SK 40 nach DIN 2079 fir WZ-Kegel DIN 69 871-A oder -B
W vorgespannte, hochgenaue Spindellager, vorderer Lagerdurchmesser 80 mm

W gute Laufruhe, dadurch grof3e MaBhaltigkeit in Rund- und Planlauf

B hohes Drehmoment 400 Nm/100% ED in horizontaler und
vertikaler Spindelkopfstellung

W inkrementaler Drehgeber zum Positionieren der Spindel
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MASCHINENMERKMALE

Maschine

B kompakte Bauweise - dadurch geringer Stellbedarf
B 3-Punkt-Auflage; kein Fundament nétig

B kihlmitteldichte Komplettverkleidung

B ausgezeichneter Spanefall

B hochste Bearbeitungsgenauigkeit

H/V-Spindelkopf
B wartungsfreier AC-Hauptantriebsmotor
B 2-stufiges, drehsteifes Getriebe

W leistungsstarkes Drehmoment in horizontaler & vertikaler Stellung

m optimaler Drehzahlbereich

Werkzeugmagazin + Greifer

B Regalkonzeption mit 10er Werkzeugkassetten (austauschbar)
B einfachste Werkzeugerweiterung in 10er Schritten bis 120 Werkzeuge

B minimale Span-zu-Span-Zeiten durch Werkzeugwechsel in
horizontaler und vertikaler Spindelstellung

Plattenwechsler

B mit DIN-Paletten

B vollelektrisch - dadurch prazise wiederholbarer Bewegungsablauf
B zur Wartung komplett abnehmbar

B mit Sicherheitshubschutz

CNC-Steuerung
B BOSCH CC 300 M - bedienerfreundlich - werkstattprogrammierbar - ausbaufahig

Technische Daten

Arbeitsbereich

Langsweg X mm 600

Vertikalweg Y mm 560

Querweg Z mm 760

Vorschub (AC-Motoren)

Vorschubbereich X, Y, Z mm/min 1-20 000

Vorschubkraft X, Y, Z N7500

Eilgang X, Y, Z mm/min 20 000
Linear m/min 30

Hauptantrieb (AC-Motor)

Antriebsleistung 100/60% ED kW 14/18
Drehzahlbereich fiir

Horizontal- u. Vertikalspindel U/min 32-6 300
Drehmoment a. d. Spindel b.100%  Nm 400
Steilkegel (DIN 69871-A) SK 40
Spindeldurchm. i. vord. Lager mm 80

Werkzeugsystem
Magazinplatze Anzahl 60 (90/120)
Werkzeug-Durchmesser max. mm 82

bei Freiplatzen max. mm 150
Werkzeuglange max. mm 300
Werkzeuggewicht max. kg 12
Werkzeugwechselzeit sek 6
Arbeitstisch 360 x 1°
Abmessung mm 400 x 500
T-Nuten - DIN 650 Anzahl 7
Tischbelastung (zentrisch) kg 500
Palettenwechsler (linear)
Palettenabmessung mm 400 x 500

Paletten nach DIN 55201-2

Palettenwechselzeit sek 23

Maschinengenauigkeit (nach VDI/DGQ 3441)

Maschinenabm. [ xbxh mm4,1x3,7x3,1
Maschinengewicht kg 10000
installierte Leistung kVA 46




DEEN & PROJEKTE

Innovationspartner

Was bringt die Zukunft?

Wir arbeiten im Segment AEROSPACE Equipment
bereits mit namhaften Firmen weltweit im Bereich
Entwicklung & Produktion flr unsere bewahrten
Maschinen zusammen.

Bemberger Weg 46

D-84524 Neudtting
www.wanderer-maschinen.de
EMail: info@wanderer-maschinen.de

Telefon +49 8671 88686-13

WAN D E R E R Fax +49 8671 88686-12
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